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A device is disclosed for continuously making samples to be 
analyzed by known instruments such as an X-ray 
spectrometer. The device consists of means for depositing a 
crude composition and associated vitrifying agent together in 
a crucible in accordance with a predetermined ratio by 
weight The crucible is heated to melt its contents into an 
homogenous liquid mixture which is cooled to form a solid 
beadlet to be analyzed. The beadlet is conveyed to the 
analyzing instrument. A computer measures the respective 
weights of the components of the crucible contained 
composition and non-conforming weight measurements 
result in the crucible being discarded and replaced. by 
another. 
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@ Varrichtung zum automatiscben Herstellen von Proben f Cir eine Analyse 



Vbrrichtung zum automatischen Herstellen von Analysen- 
proben, insbesondere zur Untersuchung in Rontgenstrahl- 
spektrometern, die eine Waage (1) und zwei gegen diese 
,vorschiebbare Dosiervomchtungen (6, 10, 14, 16' und 7, 11, 
15, 17, 20, 21) aufweist, mil denen die Ausgangsstoffe der 
Proben nacheinander der Waage (1) zugefuhrt und dort in 
. einem Schmeiztiegel (D) abgewogen warden, dar dann von 
einem in verschiedene Stellungen schwenkbaren Greifer (25) 
abgenommen und entweder abgeworfen oder bei stimmen- 
.dem Gewicht einam Schmelzofen zugefuhrt wird und nach 
dem Schmelzen in eine Kupelle ausgegossan wird, wo sich 
die Schmelze abkuhlt und eine Perle bildet die anschlieBend 
ausgetragan und mit einem Stempel (34) in einen zylindri- 
schen Probentrager (36) eingeschoben wird. in welchem die 
Analysenprobe dem Spektrometer zur Untersuchung zuge- 
fuhrt wird. Das Vorschieben der Wagen und die Bewegung 
der Greiferzange werden von einem Computer in Abhangig- 
keit von den MeGwerten der Wagungen aulbmatisch so 
gesteuert, daG die vorgeschriebenen Gewichte und Gewichts- 
verhahnisse der Ausgangstoffe der Probe genau eingehalten 
werden. (31 24 948- 
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Ass 0 8 S@@i4t§ €0® Ciaoa-feo Froaealo 

■ F»73930 eaogvlllo (FSoaikrQiea) 

ffitsls lf@^£@fetraig sub .aufcoaatiaahom H©s== 
&t©X2©a ?oi P5p©b©a ffe ©ia© Asaalyoo 



P a t © n t a a 's p z> ii c h o s 

1 0 / Vo^lehtung sua ©ut©aati£i!©b©n H©pstell©a v©a 'AaalyB«n- 
probsrip inabesonder© £ux R©atg©aQtFablEpekt2P©®©t©r e d&- 
dweh gskennaaidjaatp daB si© ©ia© VlogeojLxiplQbtung (1) 
auftaaietp d©2r aaebQiaaaq' ©s» ©la© sia - anffilywiomide E*>ob® 
®S ®ia FltsS= ©dez 3 S.ebmelgsitt©! suig©£1ate , t t?is*d p raid 
daB ©in Ara (24) ait ©in©s> Zaag© (25) vospgooeben lat, 
w«lch« d©a Ts'aaspopt ©ia©G Stihmelstiogolo (D) voa d©r> - 
■ UiegOTorriobtung ma ©in®a Sohmolsof on (B) duF.ebfUbren D 

2 o Vos'PiQhtixag naoh Aasprueh 1 D dadie>@Sa gokosaaGoioIsaot „ 
daB das SohaolBBl-btel ©ia ^qabildorifior' St©££ let *sad 
daB di© aus der ft-obe und dea S@ba©Xsaitt©l b©st©h®ndQ 
Mlfiohiang in eia©r Kupsll© depart -Qtog©kUhl't-."ols a dp dafi 
siofc.-eine Perl© ■ bildot p ■ die alt ©la©z> IpsaQpo?tvoFs>ioh« 
ttaag (30 Ms 31). ia sine Vorriohtuag g©bpa©at wird, t7@l~ 
oh© di© P®rle ia ©ia©a PpobQatpfigor (36) ©lafite-tp die 
ss©ali©Bli©h ia an Qieh baboxmtor VJois© la ©ia R©atg©a= 
sp©1ctroast®r eiagofubrt uirdo 

3o . Vorrichtung na©h Aasprucb 1 ©d©r> 2 D dadurcb g®k©aa~ 
s©iehn©t D daB der tttegevorclfihtuag (1) di© abzrawi©g©n- 
d©a St off® ait Hil£s voa sv7©i botragllohon Uag©a (6 uad 
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7) zugefuhrt wird, von denen jeder einen FUlltrichter 
(16 bzwo 17) und mindestens eine Abflufirinne (10 bzw. 
11) aufveist. 

4. Vorrichtung naoh Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
daB sich die Abflufirinne (10) des Wagens (6) lotrecht 
Uber einer EntleerungsSffnung (22) befindet, wenn sich 
der Wagen in einer Wartestellung befindet. 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Ende einer Jeden Abflufirinne 
(10 und 11) lotrecht Uber der Mitte der Waagschale (.2) 
der Waage (1) angeordnet ist, wenn sich der eirie oder 
der andere von den beiden Wagen (6 und 7) in einer ver- 
ges chobenen Stellung befindet. 

6. Vorrich-tung nach einem der AnsprUche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichne-t, daB die Waagschale (2) der Waage (1 ) 
mit einer beweglichen Glocke (3) abgedeckt ist, welche 
Fenster (3a und 3b) fur den Durchtritt der Rinnen (10 
und 11) aufweist. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichne-t, daB die Waage auf einem schwingungs- 
freien Sockel angeordnet ist, wahrend die beiden beweg- 
lichen Waagen (6 und 7) von einer Platte (A) getragen 
warden, die aufierdem einen mit einer Zange (25) ver- 
sehenen Schwenkarm (24) tragt, der selbst schwenken 
und sich heben oder senken kann. 

8. Vorrich-tung nach einem der AnsprUche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Arm (24) folgende vier Stellun- 
gen einnehmen kann: 

a) eine Ausgangs stellung, in der die Zange (25) 
sich lotrecht. Uber einer Tiegelbeladestelle 
befindet; 
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• b) ©iia© BeXad©st©lXrag s la der sie-h die- Zang© (25) 
•lotrocht . tSber d©r Mitt© der Waagaehale ' (2) der 
Ifeage (1) befindetj 

©) ©in© En&lactostellung, ' in ales' die Zange (25) 
. . sieh l©tr©@ht titeer dem Kolbon (27) eines In- 

dufctioasseliaelsoi'ems (B) befi&dets und 
d) ©in© ; Eatl©@rs"feellmg Mber der 0££mang (32) „ in 
. d©r die Zooge tra 180® gsgontiber . i&rer Aus gangs- 
©tellurag godreht i@to 

9o ¥©rriehtsang saacsn ©lga©E> der Aaspri&eh© 1 bis 8, dadurch 
g©k©sms©icto©tp daB di© versohiedeaen Bewegungen der 
. Wagen (6 uad 7) B d©s Arses (24) 9 eines Kolbens, der den 
die GX©@k© (3) tragenden Rafamsa (5) helrt, eines Kolbens 
(27)- des S©hsael2of@na (B) mad der Trsnasportalttel (28) 
fife 5 di@s©n Of en v®n ©inem Frograssiierer (0) gestsusrt 
wardens, der di© MeSworte . der ' Hagxaag©n aufzeichnet. 

•10o ¥©rri®htung aaoa ©in©a der Aasprtieh© 1 "bis 9, daduroh 
gekonnseichns'tp dafi di© Vibrationas©©ksl (12 und 28) 

. d@a ¥ag©ns (6) wM&r@nd einer -^orbestifflSBten Z@it in Ta- 
tigk©it ■ BPaetpfc t7©rd©a 0 di© dos AusflleBea vea grak- 
tisen d©r Half© doe I*anaXt©@ dos FtlXXtriohters (16) in 

. di© Emtl@®znmgmo££mmi% (22) eatoprioht, wean ©ie& der 
Uag®» (6) in solmor Wartestslliang bei'iadoto 

11 o V©rriehtung aaeh oin©o dor Aaoprti©k©. 1 bis 10 B dadyreh 
g«lJosaas©;lchsjot 0 -.-dQfi dl© Vibratiojasqeelasl (12 md 18)- i® 
T&tigkeit g©Q©ts-fc werdohp • weaa si@a dor Wagsn (6) in 
s©in©r .vorgoeGh©b0asa.StQlltasa(2 bofiadetj, wedurea. das 
1m Trlefoter (16) bofiadlion© Material o©Xang@ in d©n 
tm£ der Tfeagachal© (2) d©r 1'foag© (1). Q®g©©p«an©t©a ' 
3«haelztl«gel-(D) fli©0t p Ms ©in vorbarbastisrates . 
Gewieht ©rreicht 1st p das won d©a Pr@gras3ier©r (C) 
a-afges©ichn@t V7ird p .d©r ©in Haltosignal awsf3©nd©t 0 ' 
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12. Vorrlchtung naoh einem der AnsprUche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeiohnet, daB der Programmierer (C) den MeBwert 
der Wagung naoh dem Abstoppen des Ausflusses empfangt 
und ein Signal zum Annullleren der Operation aussendet, 
venn dieser MeBwert einen vorherbestimmten HSchstwert 
Uberschreitet, und daB das Annulliersignal bewirkt, daB 
der Schmelztiegel (D) von der Zange (25) des Armes (24) 
erfaBt und tiber der EntleerungsBffnung (32) fallen- 
gelassen wird. 

13. Vorrichtung naoh einem der AnsprUcbe 1 bis 12, daduroh 
gekennzeichnet, daB, sobald die Wagung des aus dem er- 
Bten Wagen (6) kommenden Produces von dem Programmie- 
rer (C) angenoamen wordei ist, der Programmierer den 
RUcklauf des ersten Wagens und den Vorschub des zyelten 
Wagens einleitet und hierbei die Vlbrationssockel (13 
und 19) einsohaltet, so daB das Produkt aus dem Full-' 
trioh-ber (17) bis zu einer vorherbestlmmten Menge in 
den Schmelztiegel (D) lauft. 

14. Vorriohtung naoh einem der AnsprUche 1 bis 13, daduroh 
g.kennzeichnet, daB der Programmierer ein Annullier- 
slgnal aussendet, welches zur Folge hat, dafi die Zangf 
(25) des Armes (24) den Schmelztiegel (D) ergreift und 
inn Uber der Entleerungsbffnung (32) fallen laflt, wenn 
diese zweite Wagung einen vorherbestimmten Wert Uber- 
sohreitet . 

15. Vorriohtung naoh einem. der AnsprUche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Maximalwert fur eine VergroB - 
rung des Gewiohtes naoh dem Halt-Signal 15 % betragt. 

16 Vorrlchtung naoh einem der AnsprUche 1 bis 15, dadurch 
" gekennzeichnet, daB das Halt -Signal fur die zweite Wa- 
gung gegeben wird, wenn der «n«-fache Wert d r ersten 
Wagung erreioht ist. 
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17 - V@rFi©flt*sag aa@a. oiaos d©F Aaoprttobo 1 Mo 16 p daduroh 
g»kwm8®l«bnotp.daa d©2? Ftailts?i@ht©r (16) ©ia© P^@b® , 
v©n Rohsehl fife dio ZQB©nt£ab2=iLsati©a- ©ataSltp wtoend 

- &®t TtilltFiehtoF (17) ©ia Flwfeiffeel ©atafilt, wad dofi 
dies© beid©a'St©££© dasm feeotisst siad, diaE=©h Sohmelzen 
la Looting _su.ffoh8n p tand da® dao HaXt^&igaal ' ftlr di© 
ers-to.tWsunff £!te» 2 0 5 g gogofeoa «ispd p .uobei ©ia Masisal~ 

•^®rt yon 2 P 7 g sug©laoo©a t7ird p ^ssd dafl das HaXt<=SigHiaX 
■fife di© swsite TsJELguag fxfe d©a goaata vi©5?f®@feosa W©rt d©2> 

.©poten tf&guag mit ©ia©ra zxagolaooomon' Mas2i£sals*aa@nlag ^ea 
Op 003 g g©g@b©n wis'do 

So , yonri^htims aa©a'©ia©s d©s? Asasp^©^© 1 Ms 17, dadureb'. 
g©k@ang®±@aa@tp. daB do? As=s (24) wa Qiaos* v©x»tilsal©& 
Staage (23) ge^agQa -uird s " di© sygl©i@a s@te7©ak©a mad 
si©a ia LgagsFieSitsaag ^©?s©lai©fe©a kaaa p naad .daB d©r . 
Ara (24) an o©ia©?a Fad© ©ia© Zaag© (23) ts»lgt p di© sosl 
IClana©a (45 vstA 46) ata£s?©iQtp wol@a© si©a s^i©@&®n swei 
PXattoa. (40 wad 47) parallel gogeasimaados' VGrsahlabam, 
von densn di© ©ia© FleS;© (40) ait d©0. Asm (24). £@st wr- 
biaad©a iot wad srcoi FtSmaagOTOtoa. (41 wa 42) aufteeistp 
■vWaaraoA- di© Flatto (47) b©u©gli@a iot 0 ©la©m ZyXia=> 
d©^ (53) botfitifffe tyiyd uad s«?©£ . lt@avog 5 gi©p©ad© B&rfeem 
(48 wad- 49) awiYyoikctp uol©a© dao AswBQlaaadspfaas'oa pai 
SsfelioSsa 4©p K!a*aoa dor Zoago (15) [tooFvaBvyEasko 

»o 1f©^i®atsaag ©a©a oiaoa dap AnDps 3 ©©^© 1 Mo 18 D dadMr>©a 
g©&oaasoi©aaotp da© di© ia doss ©foa (B) QFzamgD P©s>X© 
aa@h llama AfekUblom d«h ©ia©- goaoigt© Efe©a© (29) mi 
©ia© Rnt©cho (30) ausg©tr , ag©a' wispdp "dio ©ia© tibor ©iaoa 
Winks! v@n 90° aiaauasg©la©ado S©aloi£o Mldotp « di© 
P©?!© gxasrtteklamf'ea sia Xasooa c tovos 5 . ©1© <m£ ©ia S?aas« 
portfeand (31) afegolegt wlrdo 1 

o Vosppiohtyag aa©h ©ia©® dss 3 AospsKich©- ■ 1 bis 19 P ■ dadiapeh 
g©k©ana©ichnotp da© dor F^doror (31) di© Po^X© au£ oi- 



ne ebane FlBoha (32) bringt, die It ainam abgerundatan 
Ansoblag (33) veraahen 1st und dla Per!* Ubar aina Stan- 
ce, (34) oinas Kolbans (3 5) bringt, der dla Perla bal 
salnar BatHfcigung anhabt und in dla zylindxlsaha Off- 
n ung alnas Probentragara (36) elnfUhrt und ala .gagan 
d robaran. voroprlng^an Rand (37) das Pro£*fcr.«». 
(36) drttakt, wo slo duroh aina VarriagsXung (38) fast- 
getial'ten tfirdo 
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Tit©lg Vorrichtung staa autematisehen Her- 
stallen von Prober, ftir sine Analyse 



Die. Erfixtfun* telfft @ ± ae /orriohtuag 2um autoaatlsohen 
•H*r.f Ilea von Proben, die analya±«rt warden sollen, um die 

g<m«M Zusaiamens^tzuag der Be stand-fee lie der Probe festsu- 
.stQllen, wob @ i diase Ps>oben .durch e±n» annanernd auf Milli- 
eramt gmt Daaier^g elner msohuae aus elnem Flufimittel ' 
wid einem su analysierenden Fulver hergestellt werden, wel- 
one Misohung dann gebrannt und derart abgektthlt werden fcamr- 
• ^ P@rle ln das Analysengerat einge-' 

D± ss@ Vors=ichtung let in- orster Llsais m Zement^rken ftlr 
dxo Analyse der Zugamiaensetzung d@r Koaponentemaiaohungen 
aaeh deren Zerkleinartaag «d vor itoom Brennen im Of en be- 
st immt, w.ioh« Erz^gniss© ge^anlleh "Roteenl©* genannt 

wd daa v«rtuatni« der verse aiedenen BeBtandteile (Ton, Kle-* 

.daua 'OUkir- genanst *ird «id daa aa@fl dQE2 Brwnto ^hall 
.■to w±rd„ e ira@ glei«hbioibool« f varlMrfeertlsBta QmlitSt 

Ub. dies© gloibhbleibe^de ZuB'awBrtimg -der Rcfeehle su 
ToKflum, Mien* . asa sich rogalinafligw. Analyse*, a il@©« 
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meinen mit Hilfe von Rontgenr.pektrometern. Diese Gerate 
verlangen jedoch Proben, die eine sehr feine Kornung und 
eine vollstandig ebene Oberfl.ache aufweisen. 

Naoh einem ersten Verfahren wird eine vorherbestimmte Menge 
Rohmehl zu Teilchen in der GroBenordnung von einigen Mikron 
von einem Ringwalzenbrecher zermahlen, nachdem das Rohmehl 
durch Zugabe von Alkohol in die Form elnes Breies gebracht 
worden ist. Der Alkohol verdunstet dann, wodurch ein kru- 
stenartiges Erzeugnis entsteht, das wieder zu Staub gemacht 
und unter sehr hohem Druck zu elner Pastille komprimiert 
wird, die in einem Metallring oder elner Metallkapsel ge- 
halten wird e Dieser Kuchen oder diese Pastille wird dann in 
ein Rontgenspektrometer gebracht. 

Man kann auf diese Weise etwa alle fttnfzehn Minuten eine 
Messung erhalten, die eine Kontrolle der Vorrichtungen er- 
laubt, welche die Rohmehlsilos apeisen. Diese Messungen 
sind Jedoch nloht sehr genau und zugleich IrrtUmern unter- 
worfen, well die Siliolum-Korner je nach ihrer mineralogi- 
achen Zusammensetzung versohieden brechen, wodurch die 
Rontgenstrahlaessung verfalscht wird. Andererselts kommt es 
vor, MtdS die Oberflache der Pastille nicht genau. eben 1st, 
was ebenfalls die Messungen verfalscht „ 

Nach einer zweiten Methode wandelt man die zu analysierende 
Probe in Glas urn, d.h. man stellt eine Mischung aus Rohmehl 
und Fluflmittel in einem sehr genau bestimmten Verhaltnis her 
und brennt diese Mischung bei einer hohen Temperatur (von 
ungefahr 1200° C), urn aus den beiden gebrannten Materialien 
ein homogenes Glas zu Grzeugeno Naoh dem Abkuhl en erhalt. man 
eine Perle, die das Aussehen von mehr oder weniger getbntem 
Glas hato Diese Perle wird dann in das R5ntgenspektrometer 
eingefUhrt. Man erhalt auf diese Weise sehr viel zuverlas- 
sigere Messungeru 
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B>i©.H©rs*slX«ng dor F©s?X©a ©spfos=fierfe isd©ss©n ©is se far g©~ 
aaues Vorgehaa fe^ia Afewi©g©n d©s> baldon K©®p©a©nt@v di® a©hr 
gemau sein HmB p daaa di© Geaauigkeit dez> Measung list ©in© 
Fuaktlon d©s M«2»g©nv«irhaitsalBo©a tibr-beldan B©staadt©il© d©s 
Glases, und bei d@m £®Xg©ad©n B^sanea wid feel der Analyse, 
so dafl dies© Analysen aiofet k©atinui©rli©h isnd mit einem 
Tempo durchge^iihrt ward©n k8an©a, das ftir.di© Steueruag und 
die R©guli©rwng dez> Sp©is<worrioh*iangaa ft&»' die RonmehXeiXos 
ausreiohto 

Die. <Brf ladung hat ela© VosrcLeirtung s^s ©utQisatiss^en Her- 
stellen seiches- P©r»l©n mid siyo Bigrftihren dieses Pe:rl©n in •' 
©lis R5ntgenspektF@2a3tsr svs& G@gQwt®n€L 0 

Die Merkmal© . mid Vo2=t©£2© d©s- Brf iaAuag ©spgofcea ®±©h aus d©r. 
naehfoXgeadea Beselsreitarag «ad dsa Z©£©feasaagea 9 ia d©n©n @i« 
a© bevorsugte tesf itoruag0£®z--m d©r Bpf iiimg an ©in©® B©lspi©X 
nBhar ' erlMutert 1st* 'Es gelgts 

©ia© Eia^iehtuag gya H©s»0toXlea v@a PerXen naofo 
d©a Epflad^ag ia ©ln©ia s©hoBQtis©h@a Grsaads'lfi p . 

©ia© EiagolSi©it d©^ Eis^leht^aag na©fe Flg e 1 in. 
©±a©r Ds»aiafoi@ht raid ia ■w®Tgz>®&@rt@& MaBstab p 
di© di© Zomg© d©e Drsteraoo osrtoaasa X&Bt p 

©ia© Uateroieat dmr la Fig G 2 dargootoll'ton 
Zaag© p i . ' 

di© Riielsf S2°dog'E»iaao dos 3 V©5=^l©atiaag aaefo Flg G 1 
ia ©ia©r 2?©iXosasi@at la voz?gp®a©2=t©a EtoiSgtalb mid 



■Fig. 1 
Fig. 2 

Fig 0 3 S 
Figo 4 



Fig 0 5 



©ia© T©ildar>qt©llmg 0 die di© Vorcichtung sw 
ZufUarea d©p P©z>:i© la ©ia©a Ppobonts^figor dar- 

St©llto " • 
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Wendet man aloh d r Fig. 1 zu, so rk nnt man, daB die Ein- 
richtung nach der Erfindung eine Waag. 1 aufveist, die auf 
•iner eraehuttarungmfreien Vorrlchtung unabhangig von d r 
Platte A angeordnet und vorzugsireiae eine Elektronenwaag 
ist, die eine Genauigkeit in der GrBflenordnung von Milli- 
gram* hat. Die Waagachale 2 dieser Waage wird vorzugaveise 
von einer Glooke 3 ebgedeokt, die bei dem dargestellten Aus- 
fuhrung.beispiel von einem WUrfel auB Glas gebildet vird, 
der auf seiner einen Seitenflaobe ein Fenster 3a und auf 
seiner anderen Saitenflache ein Fenater 3b bat. Die Glocke 
3 wird von einam Arm 4 gatragen, der an einem Rahman 5 be- 
festigt iat, der sein.raeits von einer nicbt nMber darge- 
stellten Hubvorriobtung getragen wird„ 

Die Platte A tragt ferner zwei Wagann 6 und 7, die auf 
Scbienen 8 und 9 beweglioh sind. Jeder Wagen tragt eine 
Sohurre oder Ablaufrinne 10 bzw. 11, die auf einem vibrie- 
renden Sockel 12 bzw. 13 aontiert ist, und eine zweite Rin- 
ne 14 bzw. 15, die von einem FUlltrlehter 16 bzv. 17 be- 
schickt wird. Da. Ganze ist dann auf einem Vibrations* ockel 
18 bzw. 19 montiert. ^er FUlltrichter 17 wird vn einer For- 
derrlnne 20 gaspeist, die an einen Vorratsbehalter 21 von 
groBem Faasungsvermdgen angesoblossen ist. 

Jeder Wagen wird von einem nicht naher dargestellten 
Elektromotor angetrieben, dessen Lauf in an sicb bekannter 
Weise durch Mikro-Stellungsschalter gesteuert wird, derart, 
daB er die in Fig. 1 dargestellte Wartestellung und eine 
Vorschubstellung einnehmen kann, in der er sicb in unmit- 
telbarer Nahe der Waage 1 bafindet. Wenn die Wagen 6 od r 7 
sioh in ibrer vorgescbobenen Stellung befindan, belinden 
eich die Enden der Rutscben 10 und 11 lotrecht Ubar der 
Mitte der Waagachale 2 der Waage, wobei sie durch eines 
der Fenster 3a od r 3b in das Innere der Glooke 3 hinein- 
rag n. W nn sicb d r Wagen .6 in seiner in Fig. 1 dargestell- 
t n Wartest Hung befind t, befind t sicb das Ende der 
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Sofaorre 10 senkreeht Uber einer Entleerungs8£fnung 22. 

Der Fttlltrlchter 16 nimmt das zu anal^BLerende Produkt auf 
wShrend der FUlltrlchter 17 das FluBmittel ©nthalt. 

Dia Platte A tragt auf der anderen Selt© der Waag© 1 eine 
vsrtikale Stang© 23, di© von einem nicht nfiher dargestell- 
t©a Kolben g©trag©n vird, derart, da0 si© sloh ©iners.its 
raa sieh selbst drehen und andarerseits in ihrer I^ngsrloh- 
tiaag v©rsehi©ben kann. Dies© Stang© 23 tragt ©inan Arm 24, 
aa deseen End© ©in© Zang© 25 b©f©stlgt 1st. Die Sehwenk- 
feetregoBg d©r Stang© 23 und des Armes 24 w4rd in an sich be- 
kaantar Weise durch einen Mechanlsmus tib©rwaeht, der mit 
einer Soheibe 26 zusaimenvrirkt, di© bei dam dargestellten 
Aus£tahrungabeispi©l mit aoht Ausschnitten versehen 1st, 
die miteinander einen Winkel von 45° einschlieBeno 

Aa der Salt© der Platte A 1st ©in Induktionsofen B angeord- 
net, der ale soloher an sloh b©kannt 1st. Dieaor Brannof en 
hat einen Kolben 27, der dazu bestiamt 1st, einen Sehm©lz- 
ti®g®l D aufzuaehaen, der von der Zang© 25 g©handhabt wird. 
Ha©h&esa er mit seiaem Sohmelztleg©l versehen 1st, bringt 
di©s©r K©lb©n dieaen Schmelztiegel ins Inner© ein»r Wick- 
liaag, die den Sohmelztiegel durch Induktion aufhaizt. Naoh 
d©a S@ha©lzen wird der Schmelztiegel v©n ©ln@r Zang© 28 
gefo&B&hafet, die den Inhalt des Sohaelztlsgels in ©in® 
Kupell© kippt p " w die. geschm©ls®n© Flttas'igkeit sich abMShlt 
und 'die Perl© bildet, die &m?©h ©Ime Gleit^ahn 29 atasgetra- 
gen wird. 

Eia npoeranQlerer C stauert den Ablaut la der Anf einan&er- 
folg© dsr verschledansa Arbeitsvorgaag©^ /file isa folgenden 
nSffiior beechrieben warden 0 



D©r Ftllltrichter 16 wlrd durdh irgcndein© bekaaafce Elnrieh- 

-tomgg boispiQls^Qise Starch el&ea pra©UHatis©h©n F@srd©r©2% 
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mit dem zu analyei.rend n Produkt gefullt, d.h. mit ein r 
Probe, die tufl der Aufnabmestelle d.s Vorrata.ilos fur dea 
Robmaterial atammt. Der Triohter 16 nimmt enn&bernd 40 g 
Probematerlal auf . Diese Rohmehlmenge muB dann In einem vor- 
herbe.ti— ten Verhaltnla mit den. Schmelzmittel g.mi.oht wer- 



den c 



In einem eraten Verfehrenaatadium befindet aiob die Zang 25 
in ihrer Auagang.atellung tiber dem Ende einer Rampe, die mit 
einer Reihe von 3on.elztieg.ln beechiokt wird. Sie wird duroh 
den Programmierer C in Tatigkeit geaetzt, urn einen Schmelz- 
tlegel Tzu ergreif.n und inn tiber die Waageohale 2 
1 zu aohwenken. Hlerb.i let die Gloeke 3 angehoben, urn d n 
Arm 24 und die Zange 25 durohgehen zu laasen. 

Dann werden die Vibrationeeookel 12 und 18 von dem ^S^*" 
rer C in Tatigkeit geaetzt, vMhrend der Wagen 6 aiob in sein r 
Warteatellung be, indetx Diea bat zur Folge, daB Rohmehl aus 
dem Triohter 16 duroh die Sohurre 14 flieBt, die ea in die 
Rlnne 10 fallen laBt, welohe ea viederu* in die Entleerungs- 
5ffnung 22 fallen Wftt. Die Vibr^ionasookel 12 und 
naob Ablauf einer rorberbeatimmten Zeit, naoh der etwa die 
Halfte dea Innaltea dea Triobtera 16, annabemd 20 g, auage- 
floaaen iat, atillgeaetzt. Dieee Arbeitaphaae dient dazu, urn 
jaden Pulverreat zu b.aeitigen, der von der vorhergehenden 
Probenahme Ubriggeblleben ist„ 

Der Wagen 6 vird dann derart in Bewegung geaetzt, daB er ge- 
gft n die Waage 1 vorfahrt, vobtfi aeine Rinne 10 duroh das 
Fenater 3a in die Glook. 3 eindringt und daa Bnde der Rinn 
10 aioh aenkrecht Uber einem auf der Waagsohale der Waage 
oefindliohen Sohmelztiegel D befindet, «rm der Wagen 6 am 
Ende aeiner Fahrt zum Stillatand gelangt. Die Vlbrationa- 
Bockel 12 und 18 tret.n dann von neuem in Aktion, und der 
Staub od r daa Robmebl ergieflt aich in den Sobm lztiegel D. 
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Die Vaage zeiohnet die GewlontserhBhung auf und «b a r^«^ 
die Werte der Wfigung kontinuierlleh ! ^ ^"tragt 
Sobald in unserem B.i. p±el ^g RoUehlT °' 
len sind, halt der PrograJerer C dl Vif ^ 
und 18 an. Die bis at* Wn7 Vibratio Ma pckel 12 

von dem Pro™»!< a ^ Mill igraEm ge naue Vagung vird dann 

TT i r n -cb^ 

ehert, Veim di»«** 0-^4 , , wini gospel- 

aieses Gewlolrt oberhalb von 2 v *• na«* 

groB 0 Der Vorgang vird deahalb aanulllert imrt ™« „ T 

z^ixtz R 2 r f r ae! - *^ ™ " 

IZzt^TT* UDter 2,700 *"W.w.l 8e b.i 2,506 g 

wL der r: e T rr 91 10,024 s ^ 

wisasr in aelno Wartestellung zuriiok. 

in JHioin' r?* ssiaa Riaae 11 — 



llliift aus ; &tisk9lt ••••trt, wad das lTfergi a0mjgemltt@1 

stoppt d«n Ausflufi. aabflirt .... . 8 ™ 



®pi©lswo±s© 10.014 c « m v. * E| oe2 - 
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Wenn es im Augenblick d s Anhaltens inen kleinen Pulver- 
rutsch gibt, der zu einer Abweichung liber 3 Milligramm , 
ftlhrt, annul 3 J ert der Pro gra n mi er»r don Vorgang, d.iu daB 
die Zange 25 vie vorher den Tiegel D ergreift, um ihn in 
die Offnung 32 zu werf en. 

Da die Flieflf Hhigkeit des FluBmittels im allgemeinen groSer 
ist als die Flieflf Hhigke it der Rohmehlprobe, 1st die G fahr 
von Abweiohungen beim Abviegen des Fluflmittels sehr viel ge- 
ringer ale beim Abwiegen der Rohmehlprobe • Da anderers its 
das Verhftltnis dieser Aus gangs st of fe bei urtserem Beispiel 
1:4 betrSgt, ist die Auswirkung einea Fehlers auf das FluB- 
mittel veniger bedeutsam. 

Wenn das Gevicht stimmt, fShrt der Wagen 7 in seine Axis- 
gangsstellung zurtick. Die Glocke 3 wird dann von . dem Rahmen 
5 angehoben, und die Zange 25 kommt, um den Tiegel zu er- 
fassen. Hierzu gleitet die Stange 23 in ihrer Lfingsrichtung 
nach oben, wobei sie den Arm 24 und die Zange 25 anhebt. 
Danaoh schwenkin die Stange 23, der Arm 24 und die Zange 25 
derart, dafl die Zange genau Uber den ScHmelztiegel D ge- 
langt, wobei sie schrittveise von der ait Ausschnitten ver- 
sehenen Scheie 26 (auch»Malteserkreuz-Steuer organ" genannt) 
geftlhrt virdo 

Die Stange 23 und damit auch der Arm und die Zange 25 sen- 
ken sich f vmd die Klauen der Zange ergreifen den Tiegel D« 
Die aus der Stange 23, dem Arm 24 und der Zange 25 beste- 
hende Einhelt hebt sioh dann von neuem und schwenkt um an- 
n&hernd 180°, um Uber den Kolben 27 zu gelangen, wo sioh 
diese Einheit absenkt, um den Sohmelztiegel auf elnen Kera- 
mikkontakt zu setzen, der am Ende der Stange des Kolbens 27 
angeordnet ist. 

Der Induktionsof n B funktioni rt in an sich b kannter tfeise, 
d.h. daB der Kolben 27 den Ti gel D anhebt, um ihn ins Innere 
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der Wlndungen einer Induktionshelzapule zu brlngen. Das Roh- 
mealgemisoh vrlrd zum Sohmelzan gebraoht, danach wird die Hei- 
zung mehrmals unterbroehen, ua sine bessere Homogenltat der 
Schmelzprodukte zu erreiohen. Dann komt die Zange 28, um 
den Tiegel und dan keramisohen Kontakt zu erfassen, und 
gleflt die Schmelze in eine Tiegelkupelle , wo sie aloh v r- 
festlgt und zu den wird, was man sine Parle nennt. Die P rle 
wird dann In die Form genomaen und f Kilt auf eine geneigte 
Ebene 29. 

Die geneigte Ebene 29 la8t die Perla bis ins Innere der 
Kurve einer Rutsche 30 gleiten (Fi go 4), die dazu dient, 
die Perle zurtickzuleiten und sie in die riohtige Lags zu 
brlngen. Diese Rutsche leitet die Perle auf einen Bandfor- 
derer 31 f 

Durch Vibrierenlassen der Vibrationssoekel 12 und 18 wird 
dann der Entleerungsvorgang fur den Rohmehltrichter ausge- 
lSst* In Abhttngigkelt vom Fabrikationsverfahren kann dieser 
Entleerungsvorgang ftir die eventuelle Herstellung einer 
zweiten Perle mit der gleichen Entnahme hinausgesohoben 
werden. 

Der Fbrderer 31 ladt die Perle an seinem Ende auf ein PlStt- 
etoen 32 ab (Fig. -5),dessen Ende einen abgerundeten Anschlag 
33 aufweist, der praktisoh die gleichen Abmessungen hat wie 
die Perle, derart, daB diese genau auf das eine Ende der 
Kolbenstange 34 des Kolbens 35 positioniert wlrd. Die Stari- 
ge 34 des Kolbens 35 hebt dann die Perle an und lafit sie in 
d©n ProbentrMger 36 eindrlngen, wobei sie die Probe gegen 
d©a tiberstehenden Rand 37 des Probentrfigers drtlokt, wo sie 
<toch ein System von Sperrkugeln 38 verriegalt wird. 

Die Figuren 2 und 3 z igen eine bevorzugte Ausf tihrungsf ora 
der Zang 25 o Wendet man slch di sen Figurai zu, so erkennt 
man r daB am Ende des Armas 24 eine Platte 40 befestigt ist p 



3 12 4 94 8 



so #01 - i?'- M 

di zwei aiteinander flucbtende LanglBcher 41 und 42 auf- 
weist. 

In dieaen beiden Langlochern gleiten Rollenpaare 43 und 44, 
die von Klauen 45 und 46 derart getragen warden, dafl dlese 
Klauen eine Tranalationabewegung auefuhren, werm sie sich 
voneinander entfernen oder aufeinander zu bewegen. Eine be- 
wegliohe Soheibe 47 1st auf der anderen Seite der Hauen 45 
und 46 angeordnet, die hierdurch zwiachen der Platte 40 und 
der Scbeibe 47 gehalten werden. Dieae Scbeibe hat zwei l&ng- 
liche, konvergierende AuBnehnungen 48 und 49, In denen Rol- 
len 50 und 51 gleiten, die ebenf alls von den Klauen 45 und 
46 getragen werden. Die Scheibe 47 1st an die Stange 52 ei- 
nes Kolbens 53 angesohloasen, der eln pneumatisoher Kolben 
sein kann, der durch Leltungen 54 und 55 mit Druckmittel 
veraorgt wird. Man erkennt, daS man beim Speisen dea Zylin- 
ders 53 eine Verachiebung der Scheibe 47 in Langarichtung 
bewlrkt, die eine Querverachiebung der Klauen 45 und 46 zur 
Folge hat. 

Damit die Klauen 45 und 46 eine gute Fuhrung haben, slnd 
langa einer Seite der LanglBoher 41 und 42 vorzugaweise 
zwei Fuhrungaleisten 56 und 57 angeordnet, und Jede Rolle 
43 oder 44 wird von zwei Ubereinander angeordnet en Rollen 
geblldet, wobel einea der Rollenpaare 43 oder 44 an dem 
elnen Rand des Langlochea 41 bzw„ 42 anliegt, wahrend sich 
daa andere Rollenpaar zuglelch gegen den anderen Rand dea 
Langloohee und gegen die Fuhrungaleiste abattltzt. 

Aufierde* hat jede Klaue 45 oder 46 elnen Stift 58 bzw e 59, 
der eine leicht biegaame Achae 60 bzw. 61 tragt, an deren 
beiden Bnden Rollen 62 bzw. 63 angeordnet slnd, die auf 
Sohienen 64 bzw. 65 entlangr ollen , die auf der Unterseite 
der Platte 40 angeordnet slnd. Durch dlese Anordnung wird 
die aus der Platte 40 und den Klau n 45 und 46 bestehend 
Einheit mit einer gewissen Elastlzitat zusammengehalten. 
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Die Erflndung lrt nicht auf die beaohriebene AusfUhrungs- 
form beschrankt, wo die Perle in ein Spektrometer mit RBnt- 
genstrahlfluoreszenz eingefUhrt warden so 11. Anstatt das 
geachmolzane Glaa auf einer Kupelle d.r Platine abzuktihlen, 
kann man die Sohmelze auoh in elnen mit Saure gefiUlten 
Becher fiillen, wo ein* senr schnello L8sung stattfindet , 
und die erhaltene LSsung iat dann unmittelbar, beispiels- 
weise durch Atomabsorption Oder auoh duroh einen Plasma- 
brennanalysator, analyaierbar „ 

Andererseita 1st in dam basohriebenen Ausfuhrungabelspiel 
das Verhalthie von zu analysierendem Rohmehl zu Flufimlttel 
1:4, man erkennt ;)edooh f dafl auch irgendein anderes Ver- 
haltnia 1:n mdgllch iat. 
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